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В В Е Д Е Н И Е

Настоящий альбом типовых железобетонных ригелей торцевых 
ран каркаса зданий с перекрытиями из плит» опирающихся на полки 
ригелей» с сеткой колонн 9зсб и» разработав для варианта конст
рукций серии ИИ20/70 содержащего следующие изменения каркаса 
зданий» отразившиеся на чертежах торцевых ригелей*

-  частично исключен торцевой стальной фахверк*
-  навеска стеновых панелей торцевых стев запроектирована 

непосредственно на железобетонные колонны торцевой 
рамы и на стойки фахверка.

В связи с указанными изменениями торцевые ригели запроек
тированы с одной полкой для опирания плит перекрытий и с соот
ветствующий изменением армирования ригелей»

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

I*  q g p M -M P W ,

Рабочие чертежи типовых железобетонных конструкций много
этажных производственных зданий разработаны применительно к 
унифявдованным габаритным схемам» утвержденным распоряжением 
Госстроя СССР £ 163 от 2 июля 1963 года.

Данный альбом является частью работы» полный состав кото
рой изложен в альбоме 1.420 -12 выпуска 0-2.

Альбом содержит рабочие чертежи поперечных ригелей торце
вых рам для зданий с перекрытиями из плит, опирающихся на полки 
ригелей» с сеткой колонн 9x6 и.

Маркировочные схемы торцевых рам приведены в альбоме 
серии 1.420 -  12 выпуск 0-2.

Ригели предназначены для применения в зданиях с навеской

панелей стен непосредственно на железобетонные колонны и 
стойки фахверка» опирающиеся на ригели.

Марки и область применения ригелей приведены в таблице I .
Таблица I

<
Марка
ригеля

Длина
ригеля

1
Нормативная 
временная 
длительная 
нагрузка на 
перекрытие 

кгс/м2

1
Местоположение ригеля 

в раме каркаса

Б42-1 7960 500*1500 Крайний ригель 
торцевой рамы

Б43-1 8280 500*1500 Крайний ригель 
торцевой рамы

313-2 8280 500*1500 Средний ригель 
торцевой рамы

Б44-1 8480 500*1500 Средний ригель 
торцевой рамы

Обозначение марки ригеля состоит из двух частей.
Первая часть марки обозначает типоразмер; ригеля и состоит из 
буквенного обозначения "Б" и порядкового! номера типоразмера. 
Цифры второй части парки обозначают несущую способность ригеля. 
Ригели рассчитаны как элементы поперечны  ̂ рам с жесткими узлами 
и числом пролетов в соответствии с габаритными схемами. 
Поперечные ригели рассчитаны на нормативную временную длитель
ную равномерно распределенную нагрузку /Х500 кгс/м2/ и пос
тоянную нормативную равномерно-распределенную нагрузку» дейст
вующие на перекрытия.

Постоянная нагрузка на поперечные: торцевые рамы включает 
вес плит перекрытия, вес ригеля» вес бетона замоноличивания
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п ерекры ти я , а также в е с  пола и п ер егор од ок  и с о с т а в л я е т  700  к г с /

Р а сч ет  и кон струи рован ие ригелей  произведены  в с о о т в е т с т в и и  
с о  СНиП П -В Л -6 2 х с  учетом  "У казаний по применению в ж ел езобе 
тонных кон струк ц и я х  стерж н евой  арматуры " (СН 3 9 0 -6 S ) и "И н струк
ции по р а сч е т у  ста ти ч еск и  неопределимых ж елезобетонны х к он стр у к 
ций с учетом  перераспределен ия усилий" издания 1961 г . ,  и о т в е 
чают требованиям  "Указаний по проектированию  антикоррозионной  
защиты строи тел ьн ы х кон стр ук ц и й " (  СН 2 6 2 -6 7 ) ,  предъявляемым 
к кон струк ц и я м , эксплуатируемым в с л а б о -и  среднеагрессиЕ Н ы х 
с р е д а х .

Ширина раскрытия трещин в ригел ях при у ч ете  такой в е т р о в о й  
н агрузки  не бол ее  0 ,3  мм, при у ч ете  30% нагрузки  от в етр а  -  
не бол ее  0 ,2  мм (а  с о о т в е т с т в и и  с  требованиям и СН 2 6 2 -6 7  )
Ригели и зготавл и ваю тся  из бетон а  марки * 4 0 0 " .

Напрягаемая продольная р абочая  арматура принята в д в у х  
вари ан тах  -  к л а сса  А-Шв с  контролем  напряжений и удлинений и 
нормативным сопротивлением  Ra = 5500  к г с /см 2  и кл а сса  А-1У с  

R a s  6000  к г с /с м 2 . Величины контролируемы х напряжений для 
обои х  к л а ссо в  арматуры принимаются равными соответствую щ им  
нормативным соп р оти вл ен и я м ; для арматуры к л а сса  А-Шв предель
ное удлинение не должно превышать 4-,5% для стал и  марки 35ГС 
и 3 ,5%  для стал и  марки 25Г2С .

Напрягаемая арматура к л а с с а . А-Шв прим еняется т ол ь к о  в 
сл у ч а е  о т с у т с т в и я  арматуры кл а сса  А -1 У .

Ненапрягаёыая продольная и поперечная арматура принята 
из гор я ч ек атан ой  арматурной стал и  п ер и од и ч еск ого  профиля 
кл а сса  АШ по ГОСТ 5 7 8 1 -7 5 .

Натяжение"арматуры -  на упоры фора механическим с п о с о б о м .

Величины п р ед в ар и тел ьн ого  напряжения и усилия натяжения 
рабочей  арматуры даны в таблице 2 .

Предел о гн е ст о й к о ст и  ригел ей  по СНиП П -А .5 -7 0  -  2 ч а с а .

Для стр оп овк и  ригел ей  предусмотрены  два о тв ер сти я  0 50  мм 
на рас с тонн и и*'*];, О м от  конца р и гел я .

Кроме т о г о  в  альбом е разработаны  варианты р и ге л е й , с т р о 
повка которы х осущ ествл я ется  с  помощью монтажных петел ь,

изготавливаем ы х из стал и  A -I  ( с м .л и с т  I S )

Таблица 2

Марка
ригеля

Класс напря
гаем ой  арма

туры

Расчетный диа
м е т р , мм и ко
л и ч еств о  стерж 
ней в сечении

П редваритель
ное напряже
ние "  6  "

к гс  /см 2

Усилие
натяжения

к гс
на один . 
стерж ен ь

I 2 3 4 5

Б 4 2 -1 ;  Б 43-1 А-Шв 3032 4950 39800
А-1У 3032 5400 434 0 0

Б 4 3 -2 ; Б 44-1 А-Шв 3028 4950 30500
А-1У 2028

+1025
5 400 33300

26500

Марки ста л и  арматуры и закладных д етал ей  должны у с т а - ,  
навл и ваться  в п р оек те  к о н к р е тн о го  объ екта  в зави си м ости  от  
температурны х условий экспл уатац ии  конструкции и характера  
н а г р у з о к , в с о о т в е т с т в и и  с  требованиями действующ их норма
тивных докум ен тов  и указаниям и, приведенными в сери и  
1 ,4 2 0 - 1 2  в ы п у с к О -1 .

При применении ригел ей  в усл ови я х  в о зд е й ст в и я  с л а б о -  . 
и ср ед н езгр есси в н ы х  га зов ы х  с р е д  в  п р оек те  к о н к р е т н о го  
объекта должны бы ть указаны специальные усл ови я  по и з г о т о в 
лению р и ге л е й , вытекающие из хар актер а  а гр е сси в н о й  среды  
и требован и й  СН 2 6 2 -6 7 .

П. Т ехнические тр ебован и я  к и зготовл ению  
ригелей

При и зготовл ен и и  ри гел ей  н еобходим о выполнять т р е б о 
вания следующих нормативных и инструктивны х д ок у м ен тов :

а )  гл ав СНиП:

Т К 30/И /С Л &

/  9 г& ' &  _  
Зб//7*/С Л 7_

m s / 7 2
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I-B .I-62  "Заполнители для бетонов и растворов".

1-Вд2-69 "Вяжущие материалы неорганические и добавки для 
бетонов и растворов".

I-B .3-62 "Бетоны на неорганических вяжущих и заполнителях". 

1-3.4-62 "Арматура для железобетонных конструкций".

I-B .5-62 "Еелеэобетонные изделия. Общие указания".

I -В.5-1-62 "Аелезобетонные изделия для зданий".

б/ ГОСТов*

ГОСТ 10922-75 "Арматурные изделия и закладные детали 
сварные для железобетонных конструкций. Технические требования 
и методы испытаний".

ГОСТ 10180-67 "Бетоны тяжелые. Методы определения проч
ности".

ГОСТ 13015-75 "Изделия железобетонные и бетонные. Общие 
технические требования".

ГОСТ 8829-66 "Изделия железобетонные сборные. Методы испы
таний и оценки прочности, жесткости и трещиностонкости".

ГОСТ 18980-73 "Ригели железобетонные для зданий. Техник 
ческие требования".

в /  "Указаний по сварке соединений арматуры и закладных 
деталей железобетонных конструкций" /СН 393-69/}

г /  "Указаний по применению в железобетонных конструкциях 
стержневой арматуры /СН 390-69/}

Стальные закладные детали должны изготавливаться в соот
ветствии с главой СНиН Ш-В.5-62х "Металлические конструкции. 
Правила изготовления, монтажа и приемки” и с "Инструкцией по 
технологии изготовления и установке стальных закладных дета
лей в сборных железобетонных и бетонных изделиях" /СН 313-65/.

Плоские каркасы и сетки должны изготовляться при помощи

5

контактной точечной электросварки.

Дуговая сварка арматурных стержней из стали класса А-Щ 
между собой и со стальными закладными деталями из листовой, 
полосовой, угловой стали, а  также сварка закладных деталей 
должна производиться электродами типа Э50А-Ф, Э55-Ф} Э42А-4 
и 346А-Ф по ГОСТ 9466-75 и ГОСТ S467-75. Выбор типа элект
рода из числа приведенных выше для каждого класса и марки 
стали должен производиться на основании указаний СН 393-69.

Сталь для изготовления ригелей должна применяться тех 
марок, которые заданы в проекте конкретного объекта.

При изготовлении ригелей для зданий со слабо-и средне- 
агрессивными газовыми средами обязательно выполнение специаль
ных требований» указанных в проекте конкретного здания.

Ригели армируются пространственными каркасами.

Пространственные каркасы собирается из плоских харка. , 
сеток, отдельных стержней и закладных деталей с применением 
контактной точечной сварки, электродуговой сварки и вязки вя
зальной проволокой.

Соединительные поперечные стержни, объединяющие плоские 
каркасы в пространственный, следует приваривать к продольным 
стержням плоских каркасов с помощью электросварочных клещей.

Применение дуговой электросварку вместо предусмотренной 
контактной точечной не допускается.

С целью обеспечения точности изготовления пространствен
ного каркаса, в соответствии с допусками, проставленными на 
чертежах, сборка его должна производиться в кондукторе.

Сборка пространственных каркасов! должна производиться 
в следующем порядке* |

а )  устанавливаются опорные закладные детали марки MI}

б) устанавливаются плоские каркасы}

в ) нижняя .продольная арматура плоских каркасов приваривается

тк Плясли/ляльная зл/н/ял Выпуск 7
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эл ектр одуговой  сваркой к опорной закладной детали H I, а позиция 
65 закладной детали HI приваривается электросварочными клещами 
к поперечной арматуре плоских кар к асов ;

г )  п о з .88  приваривается к анкерующим стержням закладной 
MI*

д )  поперечные соединительные стержни п о з .48 привариваются 
к нижним продольным стержням плоских каркасов контактной т о 
чечной сваркой при помощи электросварочных клещей;

е )  предварительно напрягаемые стержни вм есте со  спира
лями п о з . 51 за вод я тся  св ер х у  в пространственный каркас и вре
менно крепятся к стержням п о з .48 вязальной проволокой ;

ж) устанавливается  верхняя продольная арматура в фикси
рующие пазы кондукторов и закрепляется в проектном положении;

и ) положение стержней верхней арматуры относител ьн о друг 
д р у га  ф иксируется после выверки их путем приварки к п о з .56 
эл ектр одуговой  сваркой ;

к )  верхние поперечные стержни соединительные п о з . 48 
привариваются контактной точечной сваркой  при помощи эл ек тр о 
сварочных клещей к поперечной арматуре плоских к а р к а сов , в 
случае учащенного шага поперечных стержней каркасов у  торцов 
ригеля вм есто п о з .4 8  приваривается п о з .5 0 .

л )  верхняя продольная рабочая арматура диаметром 36  мм 
приваривается эл ектр одуговой  сваркой  к верхним продольным 
стержням плоских каркасов прерывистым швом длиной 50 мм 
ч ер ез  400  мм;

м ) сетк и  С2, С2А, СЗ, СЗА, С4, С5, С5А (в  зависим ости  о т  
марки р и ге л я ), армирующие полки ригелей и , сетк и  СУ устан ав
ливаю тся , привязываются к плоским каркасам , а  сетки  С2, С2А,
СЗ, СЗА, С5, С5А, кроме т о г о ,  привариваются на опорах к заклад
ным деталям M I,

6

н) поверх с е т о к , армирующих полки ригел я, устанавливаются 
и выверяются закладные детали марок А!6-УЗ или 1Г9, которые за 
тем привязываются к продольным стержням плоских карк асов .З ак
ладные детали ИЮ , V II крепятся к опалубке.

Окончательная фиксация временно закрепленных деталей  
п ространственн ого кар к аса , а  также его  проверка производится 
при установке каркаса в стальную опал убку, причем о с о б о  тща
тельно должны соблю даться допуски на установку выпусков опор
н о? арматуры ри гел ей , фиксируемых в опал убке.

При изготовлении пространственных каркасов должны быть 
учтены фактические допуски  на размеры стальных форм по длине; 
они не должны превышать те  д оп уски , которые указаны на чер
тежах ригел ей .

Б случае о т су т ст в и я  электросварочных клещей необходимой 
мощности на листе \1 дан пример образования пространственн ого 
каркаса путем замены соединительных стержней позиций 48 на 
скобы  (позиции,,а,,и "б ,,) 1 привариваемые э л е к т р в д г о в о й  сваркой к 
плоским каркасам , и на шпильки (позиция "в "), закрепляемые 
вязальной провол окой .

Отклонения размеров ригелей о т  проектных, отклонения от 
проектн ого положения стальных закладных деталей и отклонения 
о т  размера толщины защитного слоя бетон а  до арматуры не должны 
превышать величин, поставленных на рабочих чертежах и указан
ных в ГОСТе 1 3 0 1 5 -7 5 . При этом толщина защитного слоя до 
поперечной арматуры должна быть не менее 20 мм с учетом  нор
мированных доп усков /п р и  учете осадки  стержней при контактной 
с в а р к е / .

Внешний вид и качество поверхностей  ригелей должны 
удовл етворять требованиям ГОСТ 1301 5 -7 5  для конструкций произ
водственных зданий, предназначенных под ок р а ск у . Р игел и , из
готовляемые для применения в условиях воздействия  агр есси вн ой  
среды , не должны иметь раковин , выбоин и ок ол ов . Исправление 
дефектов последующей штукатуркой не д оп у ск а ется .

П а я с я т / л и ея ь н а я  з а я я с я аГгк
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Для обеспечения требуемой величины защитного слоя при 
изготовлении ригелей должны применяться подкладки из пласт
масс или цементно-песчаного раствора; применение металли
ческих фиксаторов, выходящих на поверхность бетона, не 
допускается.

После плавного спуска напряжения напрягаемая арматура 
приваривается к поз.,61 через опорные шайбы поз.52*54 электро
дами Э50А-Ф /  деталь см.лист 4 / .

Для предохранения лицевых поверхностей закладных деталей 
от ржавления при транспортировании и хранении все эти поверх
ности должны быть покрыты цементно-казенновой обмазкой слоем 
0 ,5  мм, кроме тех деталей, которые в соответствии с требова
ниями ОН 262-67 должны быть защищены цинковым или другим 
/равнозначным/ покрытием.

На боковой грани ригеля /н а  расстоянии не более I  м от 
торца/ должны, быть обозначены несмываемой краской марка 
ригеля* штамп ОТК, дата изготовления, вес ригеля в кщ марка 
предпр ият ия-изго тов ите л я •

До начала производства ригелей завод-изготовитель должен 
разработать технические условия и технологические правила, 
определяющие основные способы производства и контроля качества 
изготовления изделий.

При изготовлении ригелей должен быть обеспечен поопера- 
цншвкй технологический контроль на всех стадиях производства, 
а  также систематический контроль прочности бетона и арматуры 
и регистрация всех отклонений от проекта, согласованных с 
проектной организацией.

Величина отпускной прочности бетона устанавливается в 
соответствии с пунктом 1 .30  ГОСТа 13015-75.

По согласованию с заводом-из готов ите леи к монтажной . 
организацией ригели могут поставляться на строительство с из
мененной длиной выпуска арматуры, позволяющей исключить 
применение арматурных вкладышей при стыковании выпусков из 
ригелей с выпусками из колонн.

.

7

Ш. Указания по применению ригелей

Назначение марок ригелей производится в-проекте конкрет
ного объекта в соответствии с маркировочными схемами, приве
денными в альбоме серии 1.420-12выпуск 0 -2 .

При действии многократно повторяющихся и динамических 
нагрузок назначение марок ригелей должно производиться на 
основе соответствующего расчета с соблюдением требований 
СНиП П-В.1-62* и "Инструкции по проектированию и расчету не
сущих конструкций зданий под машины с динамическими нагруз
ками".

При применении ригелей настоящей серии в условиях пос
тоянного воздействия температуры выше +50°С назначение ма
рок ригелей должно производиться на основе расчета, с соблю
дением требований главы СНиП П-В.7-67.

В случае нагрузок, отличающихся от равномерно-распре
деленных, принятых при расчете ригелей серии I . 420-12 
выпуск 7 назначение марок ригелей следует производить на осно
ве расчета, руководствуясь указаниями, приведенными в альбоме 
серии I . 420-12 выпуск 0-2  используя при этом типовые ри
гели необходимой несущей способности.

Приведенная в настоящем альбоме номенклатура ригелей поз
воляет использовать их как в условиях неагрессивной, так и 
слабо-и среднеагрессивной газовой среды.

При применении ригелей в зданиях* эксплуатируемых в усло
виях со слабо-и среднеагрессивными газовыми средами, в проекте 
здания, в соответствии с конкретными условиями эксплуатации и 
требованиями ОН 262-67, должны быть дополнительно указаны:

а /  требования по плотности бетона с указанием марки по 
водонепроницаемости, водопоглощения и Водоцементного отношения;

6/ марка и расход цемента, состав заполнителей и приме
няемых добавок; I
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в )  еиды защиты и способы  их нанесения на поверхность 
ригелей и стальных закладных д ета л ей ;

г )  требования к к ачеству  бетонной повер хн ости .

Показатели плотности б е т о н а , характеризуемые маркой по 
водонепроницаем ости, водопоглоыения приведены в таблице 3 .

В спецификациях к рабочим чертежам ригелей указан только 
класс стали б е з  указания марки ста л и .

В проектах конкретных зданий должна быть указаны марки 
стали арматуры и закладных деталей ри гел ей . Назначение марок 
стали должно производиться в зависим ости от температурных 
условий эксплуатации конструкция и характера нагрузок  (с т а т и 
ч еск и е , динамические) в соотв етств и и  с требованиями действую 
щих нормативных документов и указаниями, приведенными в аль
боме серии 1 .4 2 0 -  12 выпуск 0 -2 .

Таблица 3

Марка бетона В одопогло- Водоцемент-* 
Плотность бетона по водонепро-щ ение в % ное отнош е- 

ницаемости по весу  ние не бо~ ;
лее

I .  Нормальная В-4 5 ,7 - 4 ,8 0 ,6

2 .  Повышенная В-6 4 ,7 - 4 ,8 0 ,5 5

3 . Особо плотная В-6 4 ,2  и менее 0 ,4 5

Примечание: I .  Марка бетона по водонепроницаемости 
определяется по ГОСТ 4800-59  "Бетон 
гидротехнический. Методы испытания 
бетона в в озр а сте  28 с у т о к " .

2 .  Водопоглощение бетона определяется 
в соотв етств и и  с  ГОСТ 1 2 7 3 0 -6 7 .

Ригели, предназначенные для применения в условиях в о з 
дей стви я агрессивной среды , низких или высоких тем ператур, 
подвергающиеся воздействию  подвижных и вибрационных нагрузок 
и изготовляемые с  учетом соответствую щ их требований ,в  проектах

8

конкретных объектов должны иметь маркировку, отличную от мар
кировки ри гел ей , предназначенных для обычных усл ови и .
Для конструкций, предназначенных для применения в условиях в о з 
действия сл а бо -и  средн еагресси вн ой  среды , реком ендуется допол
нительно к установленной марке добавлять следующие буквенные 
обозначения:

“ й "  -  при изготовлении конструкции с  нормальной плотностью  
б е т о н а ;

" П "  -  при изготовлении конструкций с  повышенной плот
ностью б е т о н а ;

" 0 я -  при изготовлении конструкций с  о с о б о  плотным бетон ом .

Например: если при отсутстви и  специальных требований к плот
ности  бетона применяется ригель марки Б42-1 -  то  
маркировка принимается при требуемой нормальной 
плотности бетона Б 4 2 -1 - Н;

-  при требуемой повышенной плотности бетона Б 4 2 -1 - П;

-  при требуемом о с о б о  плотном бетона Б 4 2 -1 - 0 ;

В проектах конкретных объектов должна указы ваться о т п у ск - | 
ная прочн ость бетона ригелей в летнее время в те х  сл учаях , {
когда по условиям монтажа и загружения конструкций прочность } 
б е т о н а , равная 70£ проектной марки, является н ед остаточн ой . i

1У. Указания по приемке, хранению и 
транспортировке ригелей

Приемка ригелей должна производиться в соотв етств и и  с  требова 
ниями ГОСТ 1 3 0 1 5 -7 5 ,ГОСТ 1 8 9 8 0 -7 3 ,ГОСТ 8 8 2 9 -6 6  и рабочими чертежа
ми ригел ей . При приемке сл ед у ет  обращать о со б о е  внимание на пра
вильность маркировки р и гел ей ,особен н о  для сл у ч а ев , когда  проектной !
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организацией оговорены дополнительные условия эксплуатации 
ригелей или в ригелях имеются изменения по сравнению с  ти
повыми (например, имеются дополнительные закладные д е т а л и ).

Ригели должны храниться в ш табелях, рассортированные 
по типоразмерам, маркам и партиям. В штабели ригели уклады
ваются (в  рабочем положении) на деревянные прокладки 
толщиной не менее 60 мм, располагаемые на расстоянии X м 
от торцов ригелей по одной вертикали.

По вы соте в штабеле доп ускается  не более 2 -х  р яд ов .

Транспортирование ригелей производится на автомаши
нах и железнодорожных платформах с о  специальным оборудова
нием, предохраняющим ригели от повреждения.

При перевозке ригелей автомобильным транспортом 
сл едует  р ук оводствоваться  "Временными указаниями по пере
возке унифицированных сборных железобетонных деталей и 
конструкций промышленного стр ои тел ьства  автомобильным 
транспортом (ЦНИШСТП, С тройи здат, 1966 г . ) .

Перевозка ригелей железнодорожным транспортом должна 
осущ ествляться в соотв етств и и  с  "Р уководством  по перевоз
ке железнодорожным транспортом сборных крупноразмерных 
железобетонных конструкций промышленного и жилищного 
стр ои тел ь ств а " (ЦНИИОМТП, С тройи здат, 1967 г . ) .

Подъем ригелей должен производиться в соотв етств и и  
с  требованиями главы СНиП Ш -В.3-62Х и "Инструкции по мон
тажу сборных железобетонных конструкций промышленных 
зданий и сооружений" (СН 3 1 9 -6 5 ) .

9

Условные обозначения сварных швов

-  сварной шов заводской

-  сварной шов монтажный

А -е
А  -  высота шва 

В  -  длина шва

L

А “  высота шва ( ^ 0 , 2 5 d  ,  но 
не менее 4 мы)

$  -  ширина шва ( £ и ) , 5 d 9 но не 
менее 8 мм)

В  -  длина шва

А -  высота шва (А &  0 , 2 5 4 но не 
менее 4 мм)

f f -  ширина шва ( ^ 0 , 5 4 * я о  яе 
менее 10 мм)

С  -  длина шва

f ? '7
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